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HUVUDDELAR

Baksida

Stallskruv bojvals

Utvaxling

Bojvals

Undervals

Vey —>

Gavel, bygelsida

Konbockningsanordning

OBS! Maskinen som visas pa denna sida ar inte nédvandigtvis representativ for den levererade
produkten. Skillnad i storlekar, extrautrustning och/eller tillbehor visas inte alltid har.
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HANDHAVANDE

Forbockning

For att arbetsstycket skall fa en symmetrisk rundad form, kravs att bade framre och bakre kanten av ar-
betsstycket forbockas. Denna forbockning skall utféras med hjalp av, for andamalet lampad utrustning,
t.ex. kantpress eller manuellt dver en grov axel. Detta kan ej utféras med en 8263 rundbockningsma-
skin.

Rundbockning

Denna rundbockningsmaskin skall anvandas fér bockning av pléat till rund form. Aven cylindrar med ko-
nisk form kan rundas, om maskinen ar utrustad med konbockningsanordning.

Rundbockning gar till enligt foljande:

Bojvalsen skruvas upp sa langt att arbetsstycket kan sattas in mellan bojvalsen och undervalsarna. Efter
att ha centrerat arbetsstycket i maskinen skruvas bojvalsen ner mot arbetsstycket sa att en bockning
uppstar. Hur mycket bojvalsen skall skruvas ner beror, dels pa hur tjock platen ar, dels pa platcylinderns
slutgiltiga diameter.

Vid rundbockning av tunnare plat kan bdjvalsen skruvas ner mer, da nedbockningen av platen blir stérre
an vid tjockare plat. | regel rundas inte ett arbetsstycke genom att den kors igenom en gang, utan man
far kora det fram och ater flera ganger for att det skall erhalla sin ratta form. Da arbetsstycket har satts
in mellan valsarna kan maskinen startas med fram- och backomkopplaren, varefter arbetsstycket skall
valsas sa langt att det nastan slapper taget i den undervals som arbetsstycket lamnar. Darefter skruvas
bojvalsen ner nagot och samma procedur upprepas, fast at motsatt hall med hjalp av fram- och backom-
kopplaren. Fortsatt sedan att kora arbetsstycket fram och tillbaka, samtidigt som bdjvalsen skruvas nerat,
tills arbetsstycket erhallit dnskad form.

For att erhdlla en battre rundning kan man lata arbetsstycket ga nagra extra vary, antingen direkt efter
rundning, eller efter att ha svetsat ihop skarven och smarglat den.

Vid maximal arbetslangd och plattjocklek kan ror ner till 1,5 ganger bojvalsens diameter rundas, och vid
tunnare material ner till 1,2 ganger valsdiametern.

Nar stalplat eller rostfri plat rundas blir kapaciteten for max tjocklek mindre an for vanlig plat, cirka %5 av
kapaciteten for mjukt kolstal.
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HANDHAVANDE

Urtagning av arbetsstycke
Ett fardigt arbetsstycke skall tas ur maskinen pa foljande satt:

« Stéllskruvarna for bojvalsen lossas sa mycket att bojvalsen blir fri fran
arbetsstycket.

« Tabort bygelns ldsanordning.
« Skjut in ett plattjgrn eller liknande mellan bdjvalsen och
undervalsarna ndgra centimeter in fran drivsidan.

« Veva ner drivsidans stallskruv sa att bojvalsen kommer att hanga fritt
nar bygeln falls ner.

« Ga over till maskinens andra gavel och justera dess stallskruv tills
bygeln latt gar att falla ner.

« Fall ner bygeln och ta ur arbetsstycket. Res upp bygeln och satt pa
ldasanordningen.

Konbockning

For att konor skall kunna tillverkas kravs att maskinen ar utrustad med

konbockningsanordning.

Konor tillverkas enligt foljande:

+  Fall upp konbockningsanordningen sa att den ligger an mot
bojvalsen (se figur).

« FOr in arbetsstycket sa att arbetsstyckets bakre kant ligger

parallellt med den bakre undervalsen, och den lilla radien ligger an
mot konbockningsanordningen.

« Skruva ner bojvalsen pa den sidan dar konbockningsanordningen
sitter, sa att en bockning uppstar. (Se till att utrymme finns for
materialet att rora sig i maskinen.)

« Starta bockningsprocessen och lat platen slira mot
konbockningsanordningen samtidigt som den matas in och valsas.

« Skruva ner bojvalsen godtyckligt. Runda pa nytt och fortsatt tills
konan har erhallit ratt form.
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SAKERHET

Allmdnt

Denna rundbockningsmaskin ar konstruerad med tanke pa att personskador ej skall kunna uppsta un-
der forutsattning att instruktionerna i detta kompendium f6ljs. Endast auktoriserad och utbildad per-
sonal far anvanda maskinen. Las hela instruktionsboken och forvissa dig om att du forstar innehallet
innan maskinen tas i bruk. Det ar viktigt att du laser nedanstaende sakerhetsforeskrifter.

Maskinen skall bultas fast i underlaget med 4 st expanderbultar.

2 Sdkerhetsanvisningar i samband med installation

Lyftinstruktioner

Denna maskin skall lyftas med truck sa lange den ar em-
ballerad. Vid lyft frdn emballage till permanent arbets-
plats skall godkand lyftanordning, typ travers, anvandas.

Instruktion vid lyft med travers:

1. Se till att bojvalsen ar infalld.
2. Lagg en lyftstropp runt valsarna enligt figur.

3. Lyftforsiktigt samtidigt som du kontrollerar att val-
sarna trycks ihop.

Betraffande vikter: Se tekniska data.
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SAKERHET

Anvindningsomrdde
Anvand aldrig maskinen till material som ligger utanfér maskinens kapacitetsomrade. Se

maskinskylt och avsnittet "Tekniska data”.

Innan maskinen tas i bruk skall féljande goras:

Kontrollera att samtliga sakerhetsanordningar fungerar och att de inte ar skadade. Kontrollera ocksa att
de delar som &r rorliga inte utsatts for nagra hinder, t ex pa grund av felaktigt monterade skydd eller
delar. Trasiga delar eller skyddskomponenter skall bytas ut av auktoriserad personal. Kontakta Nosstec
gallande aktuell reservdelsbehov. Maskinen innefattas av 24 manaders garanti raknat fran leveransdatum
fran Nosstec. Garanti galler endast vid bruk av original reservdelar.

Se till att miljon runt maskinen dr Idmplig

- Placerainte maskinen i regn.

« Anvand inte maskinen i vata eller fuktiga lokaler.

« Setill att belysningen i lokalen ar tillfredsstallande.

«  Golvet maste vara rent, torrt och fritt fran olje- och fettflackar.
« Anvand inte latt antandbart material i narheten av maskinen.
«  Smutsiga arbetsplatser 6kar risken for olyckor.

Undvik ostabila arbetsstdllningar

Se till att operatoren alltid har en saker och stabil arbetsstallning. Vid férbockning skall operatéren sta pa
baksidan av maskinen.

Forvara inga verktyg pa maskinen.
Avlagsna alla verktyg ifran maskinen innan den tas i bruk.

Maskinen, med tillhorande elutrustning, har tillverkats i enlighet med gallande sakerhetsfo-
reskrifter. Alla reparationer skall utféras av utbildad och kompetent personal. Endast original
reservdelar far anvandas.

2 Alla reparationer skall utforas av auktoriserad personal.

OBS! Om reparation medfér demontering av maskinen, skall den ske enligt bifogad
demonteringsanvisning. Denna anvisning fdr ej forvaras i anslutning till maskinen.
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SAKERHET

Riskzoner
Tank pa, i samband med produktionsarbete, att aldrig

komma for ndara inmatningssidan av maskinens klamrul-
lar, med nagon kroppsdel (se figur).

OBS! Inmatningssidan kan variera beroende pa i vilken
riktning rullarna kors.

Forvara maskinens instruktionsbok med omsorg.

Instruktionsboken innehaller viktig information som, férutom sakerhetsinformation, dven ger viktig in-
formation avseende handhavande, service och underhdll etc

Modifiering av maskinen

All ombyggnad, modifiering eller andring av denna maskin ar forbjuden med undantag av:
« Original reservdelar.

« Avtillverkaren tillhandahallen extrautrustning.

Fallande arbetsstycke
Var forsiktig nar du arbetar med ett tungt arbets-

stycke sa att det inte av misstag faller ner nar grep-
pet mellan bodj- och undervals slapper (se figur).

Q) Q)
Anvand vid behov stodbord, travers eller annan OO OO

lyftanordning.
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SAKERHET

Kldmrisk i arbetsstycke
Tank pa att klamrisk finns mellan arbetsstyckets Klamriskzon

skanklar enligt exempel i figuren. M

Ingreppsskydd
Samtliga maskinens transmissioner ar helt tackta med fasta skydd.

OBS! Maskinen far ej koras om nagot av dessa skydd ar borttagna.

Service och underhall

Innan du utfor service och underhallsarbeten pa maskinen skall du ha fatt instruktioner fran din arbets-
ledare. Du skall ocksa lasa och forsta denna instruktionsbok. Om maskinen behdver plockas isar, helt
eller delvis, kontakta din arbetsledare.

Skyddskldder

Viktigt! Vid rundbockning far aldrig handskar anvéindas, da
det avseviirt okar risken att komma i klam mellan valsarna.
Vid annan hantering av arbetsstycken skall daremot handskar
anvandas. Operatoren far inte ha balte, ringar eller halskedja pa
sig. Arbetsskor med stalhdtta skall anvandas. Lost sittande kla-
desplagg far ej anvandas. Om operatoren har langt har, far det
ej hanga fritt.

Gradning av arbetsstycke
Grader och vassa kanter bor slipas bort fran arbetsstycket fore rundbockning.
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SAKERHET

Allmdnt om scikerheten.

Avsnitten som behandlar sakerhetsanordningarna har utgatt ifran att maskinen anvands pa det satt som
beskrivs i denna instruktionsbok, att operatérena har fatt nodvandig utbildning i maskinens sakerhets-
fragor och de speciella risker som ar forknippade med maskintypen.

Om maskinen inte anvands pa avsett satt, sa ar tillverkaren inte ansvarig for eventuella person- eller ma-
terialskador som kan bli féljden. lakttag dven foljande punkter.

- Vidtag alla nédvandiga sakerhetsatgarder vid lastning, installning, byte av reservdelar, rengéring, re-
paration eller underhallsarbete sa att inte utsatt person kan starta maskinen.

. Satt inte maskinens sakerhetsanordningar ur spel.
« Avlagsna inte ndagon komponent pa maskinen som tillhor sakerhetsanordningarna.
+ Kontrollera alltid att alla sékerhetsanordningar har atermonterats efter reparation etc .
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SKOTSEL OCH UNDERHALL

Atgdirder fore kérning
Uppstallning av maskinen bor ske pa fast underlag t.ex. betonggolv. Underlaget maste vara jamnt sa att
inga spanningar uppstar i maskinen vid fastskruvning i golv.

Skotsel av maskinen

Maskinen levereras med fettsmorda lager for ca 200 timmars kontinuerlig drift. Darefter bor den anyo
smorjas med kullagerfett av god kvalitet t.ex. Esso Multi purpose grease H eller motsvarande.

Se aven sektionen Smorjschema.
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SMORJSCHEMA

Smorjpunkter
Det finns totalt 7 smorjpunkter pa maskinen:

Front vanster sida, 2 smorjkoppar.
Front hoger sida, 1 smorjkopp.

Bakre vanster sida, 1 smorjkopp.
Bakre hoger sida, 2 smorjkoppar.

i AW -

Vanster sida, 1 smorjkopp.

Se bilderna for smorjpunkternas
positioner.

Oljepunkter
Det finns totalt 4 oljepunkter:

6. Hoger och vanster lagerhus,
2 positioner.

7. Hoger och vanster stallskruy,
2 positioner.
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MASKINSKYLTAR OCH DEKALER

-14

=

Typ

Kapacitet

Vikt Kg

Maskinnr.

Aluminiumskylt, bldeloxerad text
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DEMONTERING AV RUNDBOCKNINGSMASKIN

Denna anvisning ar gjord som stod at utbildad personal vid reparation, i syfte att minimera risken for
skada pa reparator och maskin.

For att demontering av maskinen skall ske pa ett sakert satt, skall arbetet uféras av minst tva utbildade
reparatorer.

Denna demonteringsanvisning far ej forvaras i anslutning till maskinen. Lamplig innehavare ar arbetsle-
dare och/eller servicepersonal.

Arbetsgdng:

Demontera skyddet.

Ta bort bojvalsens axelsakring.

Fall ner bakstaget pa motsatta drivsidan.

Dra ur bojvalsen ur lagerhuset sa att den vilar pa undervalsarna.

Satt en lyftstropp pa bojvalsens mitt. Lyft ner den och placera den pa en lamplig yta.
Demontera de 6vre dreven med hjalp av avdragare.

Ta bort axelsakringen och demontera kugghjulen.

Dra av valsdreven fran undervalsarna.

0 O N O s WwN

Lagg en lyftstropp runt undervalsarna och fixera dem med ett grovt plattjarn mellan valsarna.

—_
o

. Lossa muttrarna pa in- och utsidan av framstycket.

—_
—_

. Frigor framstycket.

. Stall ett stabilt stod under de frigjorda valsandarna (OBS: inte under valstapparna), och placera
lyftstroppen under tyngdpunkten pa en av valsarna. Dra ur valsen ur bakstycket, lyft ner den och
placera den pa lamplig yta. Gor sedan likadant med den andra undervalsen.

—_
N

OBS! Var noga med att hantera de l6sa delarna varsamt och se till att samtliga detaljer som tagits
bort sdtts tillbaka pa rditt stdlle, i omvdnd ordning.
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RESERVDELAR
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Svenska

Stallskruv
Stativ

Stativ
Mutter

Stag
Undervals
Overvals
Framstycke
Skruv
Mutter
Lagertarning
Vev
Lageshallare
Gangstang
Mutter

Stag
Lagertérning
Mutter

Axel

Mutter
Skruv

Skruv
Kugghjul

Kil

Valsdrev

Kil
Axelsékring
Smorjnippel
Bricka
Kugghjul
Kugghjul
Drivaxel
Axelsékring
Skruv

Skruv
Smérjnippel
Mutter
Ingreppsskydd
Axelsdkring

Bricka

English

Set screw
Frame

Frame

Nut

Bar

Lower roll
Upper roll
Front

Screw

Nut

Bearing
Crank

Holder
Threaded screw
Nut

Bar

Bearing

Nut

Shaft

Nut

Screw

Screw

Gear

Wedge

Roller gear
Wedge

Shaft locking
Grease nipple
Washer

Gear

Gear

Drive shaft
Shaft locking
Screw

Screw

Grease nipple
Nut

Contact protection
Shaft locking
Washer

Deutsch

Stellschraube
Gestell

Gestell

Mutter

Strebe

Unterrolle
Oberrolle

Front

Schraube

Mutter

Lager

Kurbel

Halter
Gewindeschraube
Mutter

Stutze

Lager

Mutter

Achse

Mutter

Schraube
Schraube
Zahnrad

Keil
Walzengetriebe
Keil
Achsensicherung
Schmiernippel
Teller

Zahnrad

Zahnrad
Antriebswelle
Achsensicherung
Schraube
Schraube
Schmiernippel
Mutter
Eingriffschutz
Achsensicherung

Teller

S

RESERVDELAR

Francais

Vis de réglage
Bati

Bati

Ecrou

Nervure en long
Rouleau inférieur
Rouleau supérieur
Front

Vis

Ecrou

Palier

Manivelle
Support

Vis filetée

Ecrou

Support

Palier

Ecrou

Axe

Ecrou

Vis

Vis

Roue dentée
Coin

Roue-vis

Coin

Arrét d'axe
Graisseur
Rondelle

Roue dentée

Roue dentée

Arbre de commande

Arrét d'axe
Vis

Vis
Graisseur

Ecrou

Protection de contact

Arrét d'axe

Rondelle
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ANTECKNINGAR
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nosstec

Nosstec AB - Kristineholmsvagen 12, 441 39 Alingsas
Tel: +46 (0)512 298 85 - Fax: +46 (0)512 298 89 - E-mail: info@nosstec.se

Enligt lagen om upphovsratt forbjudes eftertryck och kopiering av instruktionsbokens
texter, foton, tabeller och illustrationer utan skriftligt medgivande fran Nosstec AB.




